FORMULARZ ZAMOWIENIA NA WORKI DO PAKOWANIA PROZNIOWEGO

Sktadam zamdwienie na worki do prozniowego pakowania o wymiarach:

1.8zZ€f i X WYS. i, SZL.. i
2.8Z€M i X WYS.iiiiiieiiiieee e SZhueiiii
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(CRE=7.(= S X WYS..iiiiiiiiiiieee i =74
7. SZEN i X WYS. e SZL.i e
data i podpis zamawiajgcego pieczatka

Zamoéwiena prosimy przesyta¢ faxem:
Sopot 058 551 20 40, Warszawa 022 862 19 09, Katowice 032 201 95 36
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INSTRUKCJA OBStUGI - GRANPACK PAKOWARKI PROZNIOWE

INSTRUKCJA INSTALACJI 1 OBSLUGI URZADZEN DO PAKOWANIA
PROZNIOWEGO GRANPACK

1.WSTEP

Zapoznanie sie z instrukcja obstugi przed przystgpieniem do uruchomienia urzgdzenia,
zwiekszy Panstwa satysfakcje zwigzang z niezawodng pracg, niskimi kosztami i bezpieczng oraz
przyjaznadla $rodowiska jego eksploatacjg.

2. PRZEZNACZENIE

Pakowarka prézniowa Granpack jest urzgdzeniem jednokomorowym, wykonanym ze stali
nierdzewnej przeznaczonym do prozniowego pakowania banknotow i monet.

Banknoty zapakowane prézniowo chronione sg przed zawilgoceniem i zamoczeniem, kurzem i
brudem. Opakowanie foliowe jest przejrzyste a listwa znakujaca umozliwia opisanie artykufu(
np.nazwg instytucji). Listwa znakujgca jest wsunieta w prowadnice listwy dociskowej na
pokrywie. Listwe te¢ mozna fatwo wymienic¢ przez wypchniecie.

Pakowarka pracuje w cyklu automatycznym. Posiada mozliwos¢ regulaciji cisnienia ( prozni) w
komorze oraz regulacje czasu zgrzewania opakowania.

3. DANE TECHNICZNE

- urzgdzenie jednokomorowe

- jednoczesne pakowanie 2 pakietéw z banknotami lub bilonem
- dtugosc listwy zgrzewajacej: 434 mm

- rodzaj listwy: zgrzewajgco - odcinajgca

- wydajnos¢ pompy: 10 m3

- wymiary komory:455 x 280 x 100 mm

- wymiary gabarytowe:535 x 404 x 380 mm
- wydajnosé :ok. 4 paczki / min

- pokrywa ptaska

- waga: 63 kg

- zasilanie: 220V/50 Hz
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Dopuszczalna temperatura otoczenia wynosi 5°C~35°C

Jezeli pakowarka przebywata w temperaturze nizszej niz 5° C (np. transport w okresie
zimowym) nalezy jg wstawi¢ do pomieszczenia i odczekaé do momentu gdy osiggnie
temperature wyzszg niz 5° C, a nastepnie dokona¢ uruchomienia wigczajgc klawisz na pozycje

warm-up.
7.UZYTKOWANIE

Po rozpakowaniu urzgdzenia nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy zgodnie z
dostarczonymi dokumentami. W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci sporzadzi¢ protokot i

przesta¢ do dostawcy.
7.1. Przygotowanie do pracy

1. Zdja¢ pakowarke z podest. UnieSs¢ pakowarke do goéry i usung¢ podest
Pakowarke ustawi¢ na ptaskiej powierzchni. Przy powierzchniach pochytych
urzgdzenie wypoziomowac. Usungé wszystkie zabezpieczenia wewngtrz  komory w

postaci styropianu, papieru.
2. Podtgczy¢ pakowarke do instalaciji elektrycznej.

3. Po zaljczeniu do sieci nalezy wiagczyé klawiszowy wiacznik giéwny
znajdujacy sie na plycie czotowej. W pozycji warm-up pakowarka wigcza sie
na rozgrzew. Rozgrzew wiacza sie tylko jezeli pakowarka nie byla uzywana
przez 5 godzin. Rozgrzew umozliwia uzyskanie lepszej préozni. W pozycji ,,on”

pakowarka wiacza sie, w pozycji ,,off” wylgcza.
7.2. Uruchomienie i obstuga

Po zatgczeniu pakowarki mozna przystgpi¢ do nastawienia parametréw procesu tzn. czasu
pompowania, czasu zgrzewania i odcinania.Parametry pompowania i zgrzewania dobra¢ w
zaleznosci od rodzaju i grubo$ci folii workdw przez odpowiednie ustawienie pokrettami na

ptycie czofowe;j.
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Czynnos¢ pakowania polega na umieszczeniu w woreczku produktu i odpowiednim ufozeniu
go w komorze. Woreczek otwartg strong utozy¢ na listwie zgrzewajgcej. Woreczek na listwie
nalezy wyprostowac tak aby nie byto zakfadek i pofatdowan. Po wykonaniu w/w czynnosci
zamkngC¢ pokrywe. Pozostate czynnosci przebiega¢ bedg automatycznie wg zadanych
parametrow az do zakonczenia procesu. Kolejne czynnosci procesu pakowania ( tzn.
pompowanie komory, zgrzewanie ) sygnalizujg diody na plycie czotowej . Pakowarka
wyposazona jest we wktady dystansowe wypetniajagce komore. Wkiady te pozwalajg na

odpowiednie utozenieworeczka zproduktem
.8. KONSERWACJA | REMONTY

Biezgca konserwacja polega na sprawdzeniu poziomu oleju w pompie obrotowej i
uzupetnieniu gdy poziom bedzie za niski.Poziom oleju mozna sprawdzi¢ wzrokowo przez
wziernik w tylnej czgsci pakowarki. Pierwszej wymiany oleju nalezy dokona¢ po 100 godz.
Pracy pompy. Nastepne wymiany co 500~1000 godz. Okresy wymiany oleju zaleza od
warunkow pracy pompy i stanu zanieczyszczenia oleju. Olej$wiezy jest jasny i przezroczysty,
olejzuzyty jest ciemny i metny.

9. MATERIALY EKSPLOATACYJNE

Pakowarki prozniowe wymagajg stosowania workéw foliowych odpoiwedniej jakosci,
gwarantujacej bezawaryjng prace urzadzenia. Worki do pakowania prézniowego muszg byc
wykonane z folii PA/PE, ktora posiada odpowiednig grubos¢ okrestong standardem NBP
Worki zbyt cienkie poddawane zgrzewaniu ulegajg topieniu i powoduja zalepienie modutu
grzejnego i tym samym jego uszkodzenie. Stosowanie natomiast woreczkéw wykonanych ze
zbyt grubej folii, powoduje ze przecigzona pracg grzatka ulega przepaleniu. Korzystanie z
materialéw eksploatacyjnych dobrej jakosci zwigksza gwarancje bezawaryjnej pracy

urzgdzenia.
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4. OPIS BUDOWY

W budowie pakowarki mozna wyrdzni¢ kilka podstawowych uktadow:uktad prézniowy, uktad
zgrzewajgcy, ukitad zasilania i sterowania.

(YA T 4.1 Uktad prézniowy
Uktad prozniowy umozliwia odpompowanie komory a tym samym woreczkow znajdujgcych
e T ] 9 - sie wewnatrz komory oraz zapowietrzenie komory po zakornczonym cyklu
\3‘% = (:\\L$ =
?:\ NS 4.2 Uktad zgrzewajacy
%
W ::\ &l “-\ " = Uktad zgrzewajgcy umozliwia zamknigcie woreczka w cyklu pakowania przez zgrzanie. W
%
'-}\‘:-.\ \ ¥ \-.\ Y " sktad uktadu zgrzewajacego wchodza: listwa zgrzewajaca, listwa dociskowa, transformator
L \
\‘C:::t\ ; h zasilajgcy listwe zgrzewajgcy. Listwa zgrzewajgca wyposazona jest w taSme Kanthal i drut
*
&1 ] NiCR. Drut oporowy umozliwia odcinanie workéw z folii o gruboscido 0,1 mm
] "
] — 5. BEZPIECZENSTWO OBSLUGI
=]
I‘F = = Wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacja remontami i myciem przeprowadzaé przy
@ odtaczonym napieciu zasilajgcym. Jako dodatkowg ochrone przed porazeniem pradem
la | = @ elektrycznym zastosowano zerowanie.
. ™ e
@ - A NIE DOPUSZCZA SIE MYCIA PAKOWARKI BIEZACA WODA.
i ) o ] 6. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
E;':l Pakowarke nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu. Pakowarka w czasie transportu
L._ . powinna by¢ zabezpieczona przed przesunieciem i przewréceniem. Pokrywa pakowarki w

czasie transportu powinna by¢ zamknieta. Podczas zatadunku i roztadunku nie nalezy
pakowarki nadmiernie przechylac.

W czasie przechowywania komora i pokrywa pakowarki powinna by¢ czysta i sucha. Nie

nalezy zostawia¢ pakowarki zzamknigtg pokrywg bez powietrza w komorze ( ,pod préznig”).
Rys. 1. Pakowarka Granpack 6, Granpack 10 - rysunki wymiarowe Pakowarke przechowywac w pomieszczeniach zamknigtych , ktore chronig przed wptywem
czynnikow atmosferycznych.
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